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TEHNICKA PONUDA

VarioSynergic 4000-2



FRONIUS VARIOSYNERGIC 4000-2 MIG/MAG

Industrijski poluautomat za MIG/MAG zavarivanje, snage 400A.
Predviden je za proizvodnju, reparature i odrzavanja.

POLJE PRIMENE/POSTUPCI

MIG/MAG zavarivanje konstruktivnih ¢elika, prohroma, aluminijuma, Zicama od & 0,8-1,6mm.

OSNOVNE KARAKTERISTIKE

Poseban izvor struje — industrijska varijanta sa 3 stepena indukcije.

Mikroprocesorsko upravljanje preko ugradjenih programa - Synergic linija.

Dodatna fina regulacija dodavanja Zice u kombinaciji sa Synergic linijama.

2 viSenamenska digitalna pokazivaca - Voltmetar, Ampermetar, debljina materijala, brzina zice,
preporuceni stepen indukcije i HOLD funkcija - memorisani angazovani parametri zavarivanja.
Odvojeni dodava¢ zice VR 3000 sa pogonom sa 4 valjka — dupla vuca.

Nosac dodavaca zice VR 3000 sa obrtnim postoljem.

Visenamenski ojacani vezni paket creva i kablova, izmedju izvora struje i dodavaca.

Komplet neophodnih naponskih kablova 1 prikljucaka.

MIG/MAG gorionik AL 4000 sa polikablom duzine 3,5m - euro konektor.

Izbor rada sa 2 ili 4 takta.

Moguénost tackastog zavarivanja.

Moguénost intervalnog zavarivanja - sa 2 ili 4 takta.

Podesavanje vremena aktivnog elektricnog luka kod tackastog i1 intervalnog postupka zavarivanja.
Podesavanje vremena pauze aktivnog elektricnog luka kod intervalnog postupka zavarivanja.
Potenciometar za podeSavanje “burn back” funkcije. Pravilnim podesavanjem izbegava se
ugorevanje zice u samoj kontaktnoj provodnici ili nalepljivanje na osnovni materijal na samom
kraju procesa zavarivanja.

Fino podesavanje brzine Zice na kraju procesa zavarivanja. Omogucuje uvek isti “stick out” i kod
veoma velikih struja i brzina dodavanja Zice.

Startovanje zice bez napona i zastitnog gasa.

Provera protoka gasa bez napona i startovanja procesa zavarivanja.

Vreme aktivnog pocetnog gasa - mogucnost regulacije preko ugradjenog potenciometra.

Vreme aktivnog zavr$nog gasa - mogucénost regulacije preko ugradjenog potenciometra.

Zastita od preopterecenja sa indikatorom na kontrolnom panelu.

Ventilator sa termostatskom kontrolom.

Sopstvena noseéa kolica sa platformom za bocu.



TEHNICKI PODACI

Napajanje:

Strujni opseg:

Regulacija struje:

Radni precnici zice:

Brzina dodavanja zice:

Struja zavarivanja 10min/40°C  35% ED
Struja zavarivanja 10min/40°C  60% ED
Struja zavarivanja 10min/40°C 100% ED
Napon praznog hoda:

Stepen zastite:

Klasa izolacije:

Dimenzije /duzina/Sirina/visina/:

Tezina - izvor struje:

TezZina - dodavac Zice:

3 x230V/400V, 50/60Hz
30-400 A

21 polozaj/program

& 0,8mm do & 1,6mm
do 18m/min

400 A

290 A

220 A

51V

IP 23

F

890x460x945mm

147 kg

13 kg

VarioSynergic 4000-2 predstavlja izvanredno dobar odnos kvaliteta, tehnickih moguénosti i
prihvatljive cene. Uredjaj je industrijske konfiguracije, na sopstvenim samonosec¢im kolicima 1 sa
odvojenim dodavacem zice sa 4 valjka, takozvanom duplom vuc¢om, dodatno opremljenim ru¢icom za
lako prenosenje a po potrebi i produzenim paketima creva i kablova ( 5, 10 ili 15 metara ).

Uredjaj raspolaze dovoljnom snagom i visokim stepenom iskoris¢enja ( 290 ampera pri 60%
opterecenja ) za maksimalno angazovanje u proizvodnji i celodnevni rad sa klasi¢nim ili punjenim
zicama precnika do & 1,6mm.

Uredjaj je fabricki opremljen definisanim Synergic linijama ( predpodeseni parametri zavarivanja za
razne aplikacije ). U osnovnom paketu su viSenamenski digitalni pokazivaci za trenutno ocitavanje
radnih parametara, izbor parametara po debljini osnovnog materijala ili brzini dodavanja Zice, izbor
rada sa dva ili Cetiri takta - po Zelji rukovaoca, moguénost tackastog ili intervalnog zavarivanja,
pokretanje zice bez startovanja zavarivanja, test protoka gasa bez startovanja zavarivanja i $to je vrlo
bitno - 3 stepena indukcije koji garantuju vrhunske performanse kako u kratkom luku i korenskim
provarima tako i postizanje pravog "spray-arc" postupka bez rasprskavanja zice, na visim strujama i u
zastiti MIX gasa.

Po potrebi, uredjaj moze biti opremljen i vodenim hladjenjem.
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